BYGGA KAJAK

EPOXI, GLASFIBERVAV

- OCH MER EPOXI

Nar du ar ndjd med slipningen,
ar det viktigt att du inte rér med
handen vid skrovet — epoxi in-
nehaller inte 16sningsmedel och
kan darfor inte 16sa eventuella
fettflickar. Konsekvensen é&r
risk for framtida blasor nar
luften inne i travirket utvidgas i
solen och pressar loss epoxilam-
inatet dér det daligt forankrat.

Jag brukar sedan stryka en an-
ing epoxi Gver traytan innan jag
borjar laminera vév. Finessen ar
att matta ytan med en minimal
méangd epoxi, s att inte epoxi
frdn lamineringen sedan sugs
in i tréet i stallet for att véata
ut védven. Det skulle kunna re-
sultera i en onddig viktokning
eftersom det inte gar att sndla
med epoxi pd samma satt vid
vétningen av vaven.

Manga bryr sig inte om denna
grundstrykning — i en del byg-
gbeskrivningar finns den inte
namnd.

Hall en deciliter fardigblandad
epoxi uppe pa koélen och dra
snabbt och bestamt ut den dver
sé stor yta som mojlighet — helst
skall den récka till hela ytan. Ju
mindre epoxi desto béttre i det
hér skedet.

Néar epoxin hardat lagger du
ut glasfibervdven over skrovet
— en vad fran for till akter. Slita
ut alla veck — slata med handen
ut vaven mot stavarna och neréat
mot relingen. P& ménga skrov
gar det att fa bort alla veck, men
pa skrov med lang vattenlinje
maste man ofta klippa véaven
runt stdvarna.

Néar vaven ligger jamnt och
snyggt Over skrovet kan du
klippa av de stycken som blir
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| férra avsnittet snickrade vi ihop byggjigg, sdgade spantmallar och ribbade skrovet.
Vi slipade och gjorde klart for laminering med vav. | det har avsnittet gor vi kajaken
sjosattningsklar.

Glasfiberviv noga utslditad éver hela skrovet

over vid stdvarna. Ldmna néagra
centimeters marginal, klipp for-
siktigt och spara bitarna. De
passar perfekt pa dackets un-
dersida lite senare.

Hall nu ett par deciliter epoxi
uppe langs kélen och dra forsik-
tigt ut den med gummiskrapan —
l1at skrapan “flyta” i epoxin utan
att rora véven till en borjan. Var
forsiktig sa att inte vaven glider
— da blir det veck som inte gar
att f& bort. Vénta ett par mi-
nuter sa att epoxin hinner vata
ut och forankra vaven mot tréet
— syns pa att vaven blir osyn-
lig mot trdytan. Arbetat sedan
lite hardare med skrapan for att
sprida ut epoxin Over sa stort
omrade som mojligt.

Malet ar att vaven skall vara
helt ingjuten (osynlig) men
utan nagra epoxipdlar nagon-
stans. Hall p4 mer epoxi efter-
hand som det behdvs tills hela
skrovet dr klart.

Nar epoxin har hardat, klipp
av véven langs relingen och lyft
forsiktigt av skrovet fran mal-
larna. Borja i ena dnden och lyft
sakta till det slédpper. Ryck inte
— det kan skada det halvfardiga
skrovet. Knacka ldtt pa mal-

larna med en hammare om de
sitter fast.

INSIDAN AV SKROVET

Ta bort mallarna och placera
skrovet rattvant pad byggjig-
gen. Saga till ett par utvandiga
mallar (de bitar blev éver néar
spantmallarna sdgades ut pas-
sar perfekt) och satt fast under
skrovet.

Insidan behandlas p& samma
séitt som utsidan. Forst slipning
— behdver naturligtvis inte vara
riktigt lika noggrann som utsi-
dan, men viktigt &r att det inte
finns négra hojdskillnader mel-
lan ribborna. Kanter brukar
bli luftfickor under viaven, och
luftfickor fylls med smutsvatten
och blir svarta.

Behandla dven insidan med en
extremt snil omgang epoxi.

Jag foredrar att lagga vaven pa
tvaren pd insidan — korta bitar
frén reling till reling. Anlednin-
gen &r framst att det ar lattare
att hantera mindre bitar utan att
riskera veck. Det svdra med in-
sidan &r risken att rubba vaven
nar man drar upp epoxin langs
sidorna.

Léngst ut i stdvarna &r det l4t-
tast att skéran vaven runt inner-

staven och kl& denna sist med
en smal remsa glasfiber.

Né&r epoxin hardat, klipper du
rent langs relingen.

RIBBA DACKET

Saga sedan ut déckslinjen pa
spantmallarna och sétt tillba-
ka mallarna i skrovet. Var de
skall sitta syns pa markena fran
klamrarna. Fixera dem med lite
smaltlim eller haftklammer ge-
nom relingen.

Tejpa relingen med masker-
ingstejp eller packtejp, sa att
inte skrov och déck av misstag
limmas ihop redan.

Borja med att héfta fast en
centerribba — noggrant inriktad
langs centerlinjen. Sedan finns
tva satt: enklast ar att ribba fran
centerlinjen och utat — snyggast
att borja med en centerribba
och sedan ribba fran relingen
och inat. I forsta fallet kommer
ribborna att ligga parallellt med
centerribban och inga ribbor
behdver skiéras till passform.
I andra fallet foljer ribborna
relingen pd samma satt som
dacksplankor pa valbyggda
segelbatar, och varje ribba far
precisionssagas i bada dndar.

Ofta ar det enklast att lamna
ett hal for sittbrunnen. Bara pa
kajaker med liten hojdskillnad
mellan for- och akterdéck kan
man ribba med hela ribbor fran
for till akter. Ar hojdskillnaden
stor blir dackslinjen ofta klum-
pigt bullig — battre da att lamna
ett hal for sittbrunnen.

Néar décket ar klart slipas det
pa samma satt som skrovet, och
lamineras med glasfiberviav pa
over och undersida. Hantera
dacket forsiktigt — med halet for
sittbrunnen &r det ganska ém-
taligt.

Insidan vintar pa samma behandling som
utsidan - fast med lite ldgre krav pa finish

Ribba antingen utifrdan (enklast) eller
inifran (snyggast). Hdr foljer ribborna

relingen i en elegant bagform

Till hoger: De sista ribborna krdver lite
precision mot centerribban. men det gar

rdtt fort att hitta tekniken.

SITTBRUNNEN

Sittbrunnens placering finns an-
given pa ritningen — ofta som ett
matt fran aktern till akterkanten
av hélet. Ibland é&r sittbrunnen
angiven i exakta matt, ibland
lamnas utrymme for byggaren
att optimera storleken efter
egna matt. Oavsett vilket dr det
akterkanten som bestdmmer var
tyngdpunkten hamnar och det
mattet skall foljas.

Séga upp halet till 6nskad stor-
lek och form eller f6lj ritningen
exakt om du inte &r siaker pa vad
du vill ha.

Sittbrunnssargen kan sedan
goras pa en mangd olika satt:
sarg i stdende ribb/plywood,
laminerad sarg, basad sarg
(bojd till ratt form med varme
och vatten) och sarg i epoxi och
glasfiber (och/eller kolfiber).

De flesta bygger med staende
ribb och plywoodfldns, men allt-
fler upptécker att det gar snab-

bare att gjuta sargen i epoxi och
glas- eller kolfiber. Utseendet ar
som vanligt en smaksak.

SITTBRUNNSSARG AV RIBBOR...

Den forsta metoden innebér
att korta bitar ribb haftas fast,
antingen direkt i det uppsagade
sittbrunnshalet eller pa en mall
utsdgad 1 spanskiva. Sargen sli-
pas och lamineras med glasfi-
bervdv och epoxi precis som
skrov och déck och monteras
sedan i halet i dacket med ep-
oxi blandat med slipdamm som
lim.

Mellan dack och sarg spacklas
en sa kallad halkal — en strang
av epoxi/slipdamm, formad
med en rundad spackel (radie
som en 50-6ring ungefar) — som
forstarkning.

Underkanten av sargen sa-
gas av utefter déckets under-
sida och kanten rundas. Sargens
Overkant sagas av till en jamn
kurva cirka 20 mm 6ver dacket.

Folj dock inte déicket slaviskt.
En sarg fungerar battre om den
inte ar alltfor mycket svangd
sedd fran sidan. Ldmna alltsé
lite mer hojd vid sidan av sittb-
runnen och kanske ldngst fram.
En kraftigt s-formad sarg gor
det svarare att fa pa kapellet och
Okar risken for lackage.

Flénsen gors vanligtvis i 6 mm
plywood — tva bitar sa att man
inte slosar material i onddan.
Men den kan ocksa goras av
ribbor — langsgaende eller radi-
ellt. Bara fantasin och talamo-
det sétter grans. Bitarna limmas
pa plats och sdgas till sa att de
sticker ut cirka 20 mm utanfor
sargen och kanterna rundas.

Laminera slutligen glasfi-
bervav pa insidan, fran undersi-
dan av dicket till ovankanten pa
flansen som forstarkning. Sittb-
runnssargen tar mycket stryk
— bade nar man lyfter kajaken
och vid rdddningsévningar.

Ovan: Borja med

en noga injusterad
centerribba. Oftast dr
det en bra idé att ha
en utsagad “sittb-
runn i spanskiva for
att fa ribbningen runt
sittbrunnen rdtt

...ELLER GJUTEN SARG
Att gjuta sarg i glas- och kol-
fiber gar snabbare.

Ett enkelt satt &r att limma en
skiva skummaterial pa dacket
runt sittbrunnshalet och forma
innerkanten som man vill ha
sargen. Ddérefter tejpar man
skummet med maskeringstejp
eller packtejp. Sedan &r det bara
att bygga pé med glasfiberbitar
fran dackets undersida till over-
kanten pé skummet. Det behovs
ganska manga lager for att ge
tillrécklig styrka — minst 10 om
samma latta vdv anvands som
till skrov och diack. Den som
vill snobba kan till sist l4gga ett
lager kolfibervav pé sargen. Nér
epoxin hardat sagar man kanten
jamn och snygg och slipar sarg
och flins. Ar flinsen ojimn och
behéver mycket slipning ar det
bast att avsluta med ett lager
glasfiberviv ovanpa kolfibern
— slipad kolfiber &r inte vacker.
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Ett alternativt satt ar att borja
med stdende ribb (med tejp sa
att sargen inte klamineras fast
fran borjan) for att ha en kant att
laminera mot. Den férdiga sargen
kan da tas bort och sagas till och
slipas utan att sitta fast i kajaken.
Det minskar risken att man repar
décket under jobbet.

DACKSBESLAG

Dicksbeslagen kan ocksa goras
p& manga satt: kopta plastbeslag,
halverade trakulor (stora trapér-
lor frdn leksaksaffaren), gjutna
kanaler m fl. Jag foredrar numera
gjutna kanaler efter de gar myck-
et snabbt att gora, ar starka och
inte dr ivagen pa dack.

Paritningen finns ofta ett forslag
hur de kan placeras. Generellt bor
det finnas linor lédngs relingarna
pa en havskajak — en vat kajak ar
hal som en &l om man skall halla
fast i den i branning. Det bor ock-
sd finnas fasten for gummilinor
framfoér och bakom sittbrunnen,
dér man kan féasta sjokort, vat-
tenflaska mm och géirna dven
gummilinor i andskeppen: pa for-
skeppet for att tillfalligt parkera
paddeln, pa akterskeppet for att
forvara resrvpaddeln.

Bygger du en gronlandskajak
(och varfor inte pa andra kajaker
ocksd) skall du sjalvklart anvan-
da stumma linor med linspannare
— de ar lattjobbade och haller
mycket béttre i 6verbrytande sjo.

Skall kajaken ha skott och
luckor &r det enklast att gora sé&-
dant klart innan skrov och dack
limmas ihop — liksom eventuellt
justerbar skiddda eller roder. Kon-
sultera ritningen eller sok tips pa
internet.

SKOTT OCH LUCKOR

Skotten gors enklast i skumskivor
som plastas fast i skrovet. Vill du
gora skotten i tra (plywwod eller
strip) ar det bést att gora den ett
par millimeter for sma och fasta
dem med gummimassa (butyl-
gummi, silikon etc). Hérda skott
blir brottanvisningar som kan or-
saka skador pa skrovet om man
hamnar bland stenar eller tappar
kajaken.

Luckorna kan vara képeluckor
i plast/gummi eller traluckor
utsdgade ur dacket — de senare
mahanda vackrare men rakna
med en del jobb for att fa dem
helt téta.

Kopta luckor och sargar maste
monteras pa plana ytor. Eftersom
dédcken i de flesta fall ar vilvda
maste en plan yta skapas. 1 for-
skeppet bor den vara forsankt sa

att luckans 6verkant inte ar hogre
&n dacket — annars blir du 6ver-
skoljd av stidnkvatten i motsjo.

GOr sé hir: sdga i dicket ett
ovalt hal som éar lika brett som
lucksargen, men 8-10 cm lédngre.
Montera en plywoodskiva med
hal for sargen under halet i dack-
et. Om kajaken skall lackas far du
nu bygga upp fasade kanter med
korta ribbor i fram och bakkant,
sa att du far en skal dar sidokan-
terna &r i dackshdjd och fram och
bakkant lutar ca 45 grader.

Skall kajaken maélas dr det en-
klare att bygga kanterna av skum
och nagra lager glasfiber.

Gor ocksa de forberedelser som
behdvs for sits, eventuella stod:
svankstod, kniastod, hoftstod etc.
Ritningen visar hur de kan ut-
formas och vad som behdvs for
monteringen.

SITS OCH STOD

Sitsen bor pa alla kajaker utom
tavlings- och motionskajaker
vara sd ladg som mojligt. Varje
centimeter forsémrar stabiliteten
mérkbart.

Jag brukar gora sitsar i skum
(uretanskum eller  vinylcells-
kum). Utga frén en tjock skiva 5-
10 cm — eventuellt hoplimmad av
flera tunnare. Forma undersidan
sé att den passar kajaken botten.
Ovansidan grops sedan ur med
en kniv och grovt sandpapper sa
att man sitter bekvamt och har
stod at sidorna och bakat. Ligsta
punkten kan garna vara bara ett
par millimeter ovanfor botten.

Tank pa att sitsens framkant inte
far vara hog! De flesta bekymmer
med kramp i benen uppstar for
att for manga sitsar (galler dven
manga kopekajaker) klammer at
blodkérl och nerver pé larets un-
dersida nédr man rétar ut benen.

I kajaker med stor volym be-
hovs stod for att man skall fa ka-
jaken med sig i sjégang: knastod,
hoftstéd, svankstod etc. I en liten
gronlandskajak récker det med
lite liggunderlag under dacket dér
knéna hamnar, och lite polstring
vid sargens akterkant.

MONTERING
Nar alla forberedelser &r klara &r
det dags att pussla ihop bitarna
till en kajak.

Stryk fortjockad epoxi (epoxi
och slipdamm) pa skrovkanten
och lagg dicket pa plats. Tejp,
spannband, linor, kilar mm ser till
att skrov och dack passar ihop.

Ibland har skrovet eller dacket
&ndrat form en aning: blivit en
eller par centimeter bredare eller

Skumform pa déckets undersida for en forsdnkt sarg

Ett avslutande lager kolfiber

smalare. Lite milt vald brukar
16sa problemet. Kilar under spén-
nbanden kan gora underverk.
Négon enstaka gadng kan man fa
trycka in en ribba mellan relin-
garna for att justera ett hopdraget
skrov. Jobba tills allt stimmer
— de passade ihop nér de byggdes
och de skall passa ihop igen.

Né&r epoxin hérdat, slipar man
och laminerar ett par glasfiber-
remsor over fogen fran for till
akter. P& insidan ldgger man
glasfiberremsor sa langt man nar
fran sittbrunnshal och eventuella

luckor.

YTBEHANDLING
Ett av de sista momenten ar att
bygga upp epoxi pa utsidan av
skrov och dack sa att vavstruk-
turen forsvinner.

Det gérs genom att pensla pa
epoxi och slipa i ett par omgangar
tills ytan ar helt jamn. Undvik att
slipa ner i viaven. Néar vavstruk-
turen inte langre syns stryks ett
tunt lager epoxy for att gjuta in
eventuell vdv i ytan. Slipa déreft-
er mycket latt med 120-papper.

Till sist stryker man ett antal la-
ger uretanlack som skall skydda
epoxin mot UV-stralning. Folj
fabrikantens anvisningar. Vis-
sa tvakomponentslacker kan
strykar vatt i vatt sa att man hin-
ner tva eller tre skikt pa en dag,
vilket sparar en hel del tid.

UTRUSTNING
Montera déackslinor, sits, svank-

stod, stavbeslag, luckor, lucklas
mm.

Gratulerar. Din kajak ar far-
dig.

Sjositt!  Paddla! Njut! Var
beredd pa att nyfikna fragor och
beundrande kommentarer, och
pa att bli betittad.

Text &folo: Bjorn Thomasson

Nar skrov och ddck dr klara och skott,
luckor, sittbrunnssarg dr pd plats lim-
mas de bada halvorna ihop. Spénn-
band, tejp, rep och en del fantasi krdivs

Gjuten kanal for déiickslina. kanalen
gjuts i epoxy/glasfiberviv och med en
bit polyesterslang som form

Ett timligen ambitiést akterskott med
100 mm skum, lutande i akterkant och
format efter bordliggningen for att
minimera volymen i sittbrunnen

Skon sits i skum med pdlimmat lig-
gunderlag, plus ett rollvinligt svank-
stod

RESURSER

Haveriet: www.haveriet.com (materialsatser)

Behape: www.bhp-glasfiberprodukter.se (epoxi, glas- och kolfiber mm)
Petrus Kajak: www.petruskajak.se (ribbor, material, fardigbyggda kajaker)
Bjoérn Thomasson Design: www.thomassondesign.com (ritningar)
Friedel Design: www.friedeldesign.se (ritningar)

Guillemot: www.guillemot-kayaks.com (ritningar)

One Ocean Kayaks: www.oneoceankayaks.com (ritningar)

Green Valley Kayaks: www.greenval.com (fitningar)

Outer Island: www.outer-island.com (ritningar)

Redfish Kayaks: www.redfishkayak.com (ritningar)



